
 

 

รายละเอยีดสนิคา้ 

  

KOBE-350R PREMIARC 
สาํหรบังานเสยีดสรีะหวา่งโลหะกบัโลหะ 

  

JIS Z3251 DF2A-400-B มาตรฐานอา้งองิ : 

  

การใชง้าน : 

  

เหมาะสาํหรบัการเชื่อมลูกกลิ้ง, พอกเฟือง และลอ้ขบั 

 

คุณลกัษณะเด่นในการใชง้าน : 

          KOBE-350R เป็นลวดเชื่อมพอกผวิแขง็ทีเ่หมาะสาํหรบัการเสยีดสรีะหว่างโลหะกบัโลหะ ซึง่มค่ีาความแขง็และความ

เหนียวทีส่มดุลยก์ยัเป็นอย่างด ี นอกจากนัน้ยงัสามารถรบัการเสยีดสทีีม่กีารกระแทกในระดบันอ้ยๆไดด้ ี รอยเชื่อมทีไ่ด ้

สามารถกลงึแต่งขึ้นรูปไดส้ะดวก  และสามารถชบุเพิม่ความแขง็หลงัจากกลงึแต่งแลว้ได ้

  



ขอ้ควรจาํในการใชง้าน : 

• โดยท ัว่ๆไปแลว้ ไม่จาํเป็นตอ้งอุ่นชิ้นงาน แต่ในการเชื่อมพอกผวิแขง็บนชิ้นงานเหลก็เหนียวหลอ่ขนาดใหญ่ (Cast 

steel), เหลก็ตขีึ้นรูป (Forged steel), เหลก็กลา้เจอืตํา่ หรอืเหลก็กลา้คารบ์อนสูง  ควรทาํการอุ่นชิ้นงานที่

อณุหภูม ิ150 OC หรอืมากกว่า ก่อนทาํการเชื่อม 

• การกลงึแต่งอาจกระทาํไดย้ากถา้หากรอยเชือ่มมกีารเยน็ตวัเรว็  ดงันัน้จงึแนะนาํใหท้าํการอุ่นชิ้นงานก่อนเชื่อมและอาจ

ใหค้วามรอ้นตามหลงัเชื่อมดว้ย เพือ่ใหร้อยเชื่อมเยน็ตวัชา้ลง 

สว่นผสมทางเคมีโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม (%) 

C Si Mn Cr 

0.25 0.49 1.38 1.16 

  

ค่าความแข็งโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม 

PWHT ค่าความแข็ง (วกิ

เกอร ์

อณุหภมูิอุน่ช้ินงาน และระหวา่ง

เที่ยวเช่ือม 

AW 366 ³ 150 OC 

ชุบแข็งดว้ยน้ํามนัที่อณุหภมูิ 850OC 510 

  

ขนาดที่มีจาํหน่าย 

ขนาดลวด (มม.) 2.6 3.2 4.0 5.0 6.0 

ความยาว (มม) 300 350 400 400 450 

 


