
 

LB-52-18 FAMILIARC 
สาํหรบัการเชื่อมเหลก็ทนแรงดงึสูงระดบั 490 เมกะปาลคาล 

 

มาตรฐานอา้งองิ :    AWS A5.1 E7018 

 

การใชง้าน : 

เหมาะสาํหรบัการเชื่อมเหลก็เหนียวและเหลก็ทนแรงดงึสูงระดบั 490 เมกะปาลคาล ในงานสรา้งเรอื, สะพาน, อาคาร และ

ภาชนะความดนั 

คุณลกัษณะเด่นในการใชง้าน : 

  ลวดเชื่อม LB-52-18 เป็นลวดเชื่อมหุม้ฟลกัซช์นิดไฮโดรเจนตํา่ผสมผงเหลก็  สามารถใชง้านไดด้ใีนทกุท่าเชื่อม   รอยเชื่อม

ทีไ่ดม้คุีณสมบตัทิางกลทีใ่กลเ้คียงกบัลวดเชื่อม LB-52   แต่ความสามารถในการใชง้านดว้ยกระแสไฟตรง (DC) จะดทีีสุ่ดใน

บรรดาลวดเชื่อมในกลุม่ไฮโดรเจนตํา่ 

 ขอ้ควรจาํในการใชง้าน : 

1)  ควรอบลวดเชื่อมก่อนการใชง้านทีอ่ณุหภูม ิ300-350 OC เป็นเวลา 30-60 นาท ี 

2)  ควรใชเ้ทคนิคแบค็สเตป (Backstep Technique) ในการเริ่มตน้อารค์  หรอือาจเริ่มตน้อารค์บนชิ้นเหลก็เลก็ๆก่อน

เริ่มตน้เชื่อมแลว้เคลือ่นเปลวอารค์เขา้มาหาบรเิวณทีจ่ะเชื่อม  เพือ่ป้องกนัการเกิดฟองอากาศทีจ่ดุเริ่มตน้รอยเชื่อม 

3)  รกัษาระยะอารค์ใหส้ ัน้ที่สุดเท่าทีจ่ะเป็นไปได ้เพือ่ป้องกนัเปลวอารค์ดบั และป้องกนัการเกิดฟองอากาศ 



สว่นผสมทางเคมีโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม (%) 

C Si Mn P S 

0.07 0.59 0.97 0.013 0.007 

  

คุณสมบตัิทางกลโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม 

0.2% OS 

(MPa) 

TS 

(MPa) 

El 

(%) 

IV 

(J) 

PWHT 

500 560 31 110 ที ่-29OC AW 

420 520 32 140 ที ่-29OC 620 OC X 1 Hr 

  

ขนาดที่มีจาํหน่ายและช่วงกระแสไฟเช่ือมที่แนะนํา (AC หรอื DC-EP) 

ขนาดลวด (มม.) 2.6 3.2 4.0 5.0 

ความยาว (มม) 350 400 450 450 

กระแสไฟ

เช่ือม (แอมป์) 

F, HF, H 65~ 95 90~ 130 130~190 190~250 

VU & OH 60~ 90 80~ 120 110~170 165~210 

 

 


