
 

  

 

รายละเอยีดสนิคา้ 
 

 B-17 FAMILIARC 
สาํหรบัการเชื่อมเหลก็โครงสรา้งหนาในทกุท่าเชื่อม 

  

มาตรฐานอา้งองิ : AWS A5.1 E6019/ JIS Z3211 D4301     

  

การใชง้าน : เหมาะสาํหรบัการเชื่อมโครงสรา้งเหลก็หนาในงานสรา้งเรอื, อาคาร และเครื่องจกัรกล ทีท่าํดว้ยเหลก็เหนียว  

คุณลกัษณะเด่นในการใชง้าน : 

          ลวดเชื่อม B-17 เป็นลวดเชื่อมหุม้ฟลกัซช์นิดอลิเมไนท(์หรอืผงเหลก็ออกไซดผ์สมไตตาเนีย) ซึง่ถกูออกแบบเป็นพเิศษในดา้นความ

ความสามารถในการเชื่อม  B-17 ใหร้อยเชื่อมทีต่า้นทานการแตกรา้วไดด้ี, ไมเ่กดิฟองอากาศ และสามารถผ่านการตรวจสอบเอ็กซเ์รยไ์ดด้ี

ทีสุ่ดในกลุม่อลิเมไนท ์ดงันัน้จงึสามารถใชใ้นการเชื่อมเหลก็โครงสรา้งทีม่คีวามหนาถงึ 25 มม. 

          ลวดเชื่อม B-17 ถกูนาํไปใชง้านอย่างแพร่หลายในอุตสาหกรรมต่างๆของประเทศญี่ปุ่ น  ทัง้น้ีเน่ืองจากความน่าเชื่อถอืสูงสุดตัง้แต่ปี 

ครสิตศกัราช 1942 (หรอืพทุธศกัราช 2485) ซึง่เป็นปีที่ B-17 ไดถ้กูคิดคน้ขึ้นมา 

  

 

 



ขอ้ควรจาํในการใชง้าน : 

1)  ไมค่วรใชก้ระแสไฟเชื่อมสูงเกนิกว่าช่วงทีแ่นะนาํ (ดงัแสดงในตารางขา้งลา่งหรอืตดิอยู่ขา้งกลอ่งลวดเชื่อม)  เน่ืองจากไมเ่พยีงแต่จะทาํให ้

ความสามารถในการตรวจสอบเอก็ซเรยล์ดลงแลว้ ยงัทาํใหเ้กิดสะเกด็ไฟเชื่อมมาก, เกดิรอยกดัขอบ และการปกคลุมของแสลก็ไมด่พีอ 

2)  เพือ่ใหไ้ดผ้ลดทีี่สุด ควรอบลวดเชื่อมก่อนการใชง้านทีอุ่ณหภมู ิ70-100 OC เป็นเวลา 30-60 นาท ี การทีล่วดเชื่อมดูดซบัความชื้นมาก

เกนิไปจะทาํใหคุ้ณสมบตัใินการใชง้านของลวดเชื่อมตํา่ลง และอาจทาํใหเ้กดิฟองอากาศขึ้นในรอยเชื่อม 

3)  การอบลวดเชื่อมชนิดน้ีมากเกนิไปอาจทาํใหล้วดเชื่อมไหม ้และทาํใหก้ารซมึลกึตํา่ลง 

4)  ในการเชื่อมเหลก็หนาๆ ควรมกีารอุ่นชิ้นงานก่อนเชื่อม และควบคุมอณุหภมูริะหว่างเทีย่วเชื่อม 

สว่นผสมทางเคมีโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม (%) 

C Si Mn P S 

0.09 0.08 0.60 0.012 0.006 

  

คุณสมบตัทิางกลโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม 

0.2% OS 

(MPa) 

TS 

(MPa) 

El 

(%) 

IV 

(J) 

420 470 31 110 

  

ขนาดที่มีจาํหน่ายและช่วงกระแสไฟเช่ือมที่แนะนํา (AC, DC-EP หรอื DC-EN) 

ขนาดลวด (มม.) 2.6 3.2 4.0 5.0 

ความยาว (มม) 350 400 400 450 

กระแสไฟเช่ือม 

(แอมป์) 

F, HF, H 50~85 80~130 120~180 170~250 

VU, OH 40~70 60~110 100~150 130~200 

 


