
 

รายละเอยีดสนิคา้ 

 LH-2000 

สาํหรบัการเชื่อมเหลก็ทนแรงดงึสูงระดบั 490 เมกะปาลคาล           

 

มาตรฐานอา้งองิ :    AWS A5.1 E7016/  TIS E51 4 B 26 

การใชง้าน : 

เหมาะสาํหรบัการเชื่อมเหลก็เหนียวและเหลก็ทนแรงดงึสูงระดบั 490 เมกะปาลคาล  ในงานโครงสรา้งท ัว่ๆไป และงานเชื่อมรองพื้นก่อนพอก

ผวิแขง็เพือ่ป้องกนัการแตกรา้วในงานซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรกล 

คุณลกัษณะเด่นในการใชง้าน : 

ลวดเชื่อม LH-2000 เป็นลวดเชื่อมหุม้ฟลกัซช์นิดไฮโดรเจนตํา่ที่ถกูนาํไปใชง้านอย่างแพร่หลายในการเชื่อมเหลก็เหนียวและเหลก็ทนแรงดงึสูง

ระดบั 490 เมกะปาลคาล ในทกุท่าเชื่อม  LH-2000 ใหร้อยเชื่อมทีม่คีวามแขง็แรงสูง, ตา้นทานการแตกรา้วไดด้เียีย่ม, นอกจากนัน้ ยงัใหก้าร

อารค์ทีน่ิ่งเรยีบ, เคาะแสลก็งา่ย และเกลด็รอยเชื่อมสมํา่เสมอสวยงาม บอ่หลอมละลายจะมคีวามเหลวพอเหมาะ ทาํใหส้ะดวกในการควบคุม

ขนาดและรูปร่างของรอยเชื่อม 

ขอ้ควรจาํในการใชง้าน : 

1)  ควรอบลวดเชื่อมก่อนการใชง้านทีอ่ณุหภมู ิ300-350 OC เป็นเวลา 30-60 นาท ี 

2)  ควรใชเ้ทคนิคแบค็สเตป (Backstep Technique) ในการเริ่มตน้อารค์ หรอือาจเริ่มตน้อารค์บนชิ้นเหลก็เลก็ๆก่อนเริ่มตน้เชื่อมแลว้

เคลือ่นเปลวอารค์เขา้มาหาบรเิวณทีจ่ะเชื่อม เพือ่ป้องกนัการเกดิฟองอากาศทีจ่ดุเริ่มตน้รอยเชื่อม 

3)  รกัษาระยะอารค์ใหส้ ัน้ทีสุ่ดเท่าทีจ่ะเป็นไปได ้เพือ่ป้องกนัเปลวอารค์ดบั และป้องกนัการเกิดฟองอากา 



สว่นผสมทางเคมีโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม (%) 

C Si Mn P S 

0.08 0.64 1.15 0.014 0.008 

  

คุณสมบตัิทางกลโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม 

0.2% OS 

(MPa) 

TS 

(MPa) 

El 

(%) 

IV 

(J) 

510 620 31 160 

  

ขนาดที่มีจาํหน่ายและช่วงกระแสไฟเช่ือมที่แนะนํา (AC หรอื DC-EP) 

ขนาดลวด (มม.) 2.6 3.2 4.0 5.0 

ความยาว (มม) 350 350 400 450 

กระแสไฟ

เช่ือม (แอมป์) 

F, HF, H 55~  85 90~ 130 130~ 180 180~ 240 

VU, OH 50~ 80 80~ 120 110~ 170 150~ 200 

 


