
 

LB-52 
 

การใชง้าน : 

เหมาะสาํหรบัการเชื่อมเหลก็เหนียวและเหลก็ทนแรงดงึสูงระดบั 490 เมกะปาสคาล ในงานสรา้งเรอื, สะพาน, อาคาร และภาชนะความดนั 

คุณลกัษณะเด่นในการใชง้าน : 

ลวดเชื่อม LB-52 เป็นลวดเชื่อมหุม้ฟลกัซช์นิดไฮโรเจนตํา่ทีถู่กนาํไปใชง้านอย่างแพร่หลายในการเชื่อมเหลก็ทนแรงดงึสูงระดบั 490 เมกะ

ปาสคาล ในทกุท่าเชื่อม LB-52 ใหร้อยเชื่อมทีต่า้นทานการแตกรา้ว มคุีณสมบตัิทางกล และสามารถผ่านการตรวจสอบเอก็ซเ์รยไ์ดด้เียีย่ม 

นอกจากนัน้ LB-52 ยงัใหก้ารอารค์ทีน่ิ่งเรยีบ เคาะแสลก็ไดง้า่ย และเกลด็รอยเชื่อมสมํา่เสมอสวยงาม 

ขอ้ควรจาํในการใชง้าน : 

1) ควรอบลวดเชื่อมก่อนการใชง้านทีอ่ณุหภมู ิ300-350ºC เป็นเวลา 30-60 นาท ี

2) ควรใชเ้ทคนิคแบค็สเตป (Backstep Technique) ในการเริ่มตน้อารค์ หรอือาจเริ่มตน้อารค์บนชิ้นเหลก็เลก็ๆ ก่อนเริ่มตน้เชื่อมแลว้

เคลือ่นเปลอารค์เชา้มาหาบรเิวณทีจ่ะเชื่อม เพือ่ป้องกนัการเกดิฟองอากาศทีจ่ดุเริ่มตน้รอยเชื่อม 

3) รกัษาระยะอารค์ใหส้ ัน้ทีสุ่ดเท่าทีจ่ะเป็นไปได ้เพือ่ป้องกนัเปลวอารค์ดบั และป้องกนัการเกิดฟองอากาศ 

 

 

 

 



สว่นผสมทางเคมีโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม (%) 

C Si Mn P S 

0.08 0.60 0.94 0.011 0.006 

 

คุณสมบตัิทางกลโดยทัว่ไปของเน้ือโลหะเช่ือม  

YP 

N/mm²(Kgf/ mm²) 
TS 

N/mm²(Kgf/ mm²) 
EI 

% 

IV 

J(Kgf/- m) 

PWHT 

500 (51) 570 (58) 32 210 (21) - 

420 (43) 520 (53) 33 250 (26) 620°C X ₁ Hr 

 

ขนาดที่มีจาํหน่ายและช่วงกระแสไฟเช่ือมที่แนะนํา ( AC หรอื DC-EP ) 

ขนาดลวด (มม.) 2.6 3.2 4.0 4.5 5.0 6.0 

ความยาว (มม.) 350 350 400 400 450 450 

แอมป์ F 50~85 90~130 130~180 150~210 180~240 250~310 

VU & OH 80~80 80~120 110~170 140~190 150~200 - 
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