
 

 

 
DT-SG Mo 

  
  

 
เหล็กเสน้ MAG-Wire TIG-Rod 
  

  

 
ขอ้มูลจําเพาะ: 

  
  

  

Werkstoff Nr .: 1.5424 

DIN EN ISO 21952-A: G / W Mo2Si 
AWS-Bezeichnung: ER 80 SG 
  

  

 
การประยกุตใ์ช:้ 

  
  
  
  

  

โดยเฉพาะอยา่งยิง่เหมาะสําหรับการเชือ่มเหล็กตา้นทานและรอ้น 

ครพีสงูถงึ 550 °C เพือ่เขา้ร่วมทอ่, หมอ้ไอน้ํา, อปุกรณ์, แทน่ขดุเจาะ 

และรถถัง 

ขดี จํากดั ยดืหยุน่สงู 
  

  

องคป์ระกอบทางเคม ี

องคป์ระกอบโดยนํา้หนกั (%): 
  

  

C: 0,10 Si: 0,60 Mn: 1,10 Mo: 0,50 
  
  

  

 
คณุสมบตัทิางกล: 

(ท ัว่ไป) 
  
  
  
  
  

  

Yield Point (Re) 450-520 N / mm 2 

ความตา้นแรงดงึ (Rm) 560-650 N / mm 2 

การยดืตวั (A) (Lo = 5do)> 22% 

พลงังานกระแทก (Av)> 80 J 

อณุหภมูสิงู 550 °C 

อณุหภมูตํิา่ -40 °C 
  

  

อนุมตั:ิ 
  

  

TUV, DB C €, Zeichen 
  

  

การป้องกนับรรยากาศ: 
  

  

  

ผงชรูส C1, M1, M2, M3 

TIG-rods I1 EN 439 
  

  

 
เสือ่ฐานท ัว่ไป: 

  
  
  
  
  
  
  
   

  

St 35.8, St 45.8, 
สวัสด,ี HII, 17 Mn 14, 19 Mn 6, 15 Mo 3 

GS-C25, GS-22 Mo 4 

WStE 255 BIS WStE 460 

TUV- Kennblatt 1000: กลุม่ 1-5 และ 8-10 

ISO 20172: Gruppe 1.2 / 1.3 (ReH สงูสดุ 460N / mm 2 ) 

ISO 20172: กลุม่ 2.1  
ISO 20172: Gruppe 3.1 (ReH สงูสดุ 460N / mm 2 ) 
  

  

 
บรรจภุณัฑ:์ 
  
  
  

  

MIG / MAG: สิง่ของ D 100 / D 200 / K 200 / K 300 

TIG: กลอ่งขนาด 25 กโิลกรัม 

แทง่ถกูทําเครือ่งหมายดว้ย DT-SGCrMo2 
  

 

 


