
 

 

 
DT-SG CrMo5 

 

 
เหล็กเสน้ MAG-Wire TIG-Rod 

 

ขอ้มลูจําเพาะ: 

DIN EN ISO 21952-A: G / W CRMo5Si 

Werkstoff Nr.: 1.7373 

AWS-Bezeichnung: 5.9 ER 502 

5.28-96: ER80S-B6 

การประยกุตใ์ช:้ ลวดเชือ่มสาํหรับเหล็กกลา้ผสมตํา่และเหล็กกลา้ออ่น 

Cr-Mo สาํหรับอณุหภมูสิงูถงึ 600 ◌◌Cํ 

องคป์ระกอบทางเคม ี

องคป์ระกอบโดยนํา้หนกั (%): 

C: 0,07 Si: 0,50 Mo: 0,60 Cr: 5,70 

 

คณุสมบตัทิางกล: 

(ท ัว่ไป) 

Yield Point (Re) ~ 500 N / mm 2 

ความตา้นแรงดงึ (Rm) ~ 650 N / mm 2 

การยดืตวั (A) (Lo = 5do)> 18% 

พลงังานกระแทก (Av)> 70 J 

อนุมตั:ิ ตามความตอ้งการ 

 

การป้องกนับรรยากาศ: 

 

TIG-rod I 1 MAG-wire M 21 

เสือ่ฐานท ัว่ไป: 1.7362 12 CrMo 19 5 

 

บรรจภุณัฑ:์ 

 

 

MIG / MAG: สิง่ของ D 100 / D 200 / K 200 / K 300 

TIG: กลอ่งขนาด 25 กโิลกรัม 

 

 

 


