
 

 

 
 

DT-SG CrMo9 
  
  

 
 

เหล็กเสน้ MAG-WireTIG-คนั 
  

  

ขอ้มูลจําเพาะ: 
  
  

  

EN ISO 21952: G / W CrMo 9 (Si) 

AWS A5.28-96: ER80S-B8 
  

  

 
การประยกุตใ์ช:้ 

  
  
  
  
  

  

ลวดแข็งขนาดกลางผสมและ TIG-rod สาํหรับอารค์ป้องกนัแกส๊ 

การเชือ่มโลหะ 

แอพลเิคชนัรวมถงึการเชือ่มทนตอ่การคบื 

เหล็กในหมอ้ไอน้ํา, ถัง, ทอ่, การกอ่สรา้งเครือ่งปฏกิรณ์และใน 

อตุสาหกรรมน้ํามันทีม่อีณุหภมูสิงูถงึ 600 ◌ ํC 
  

  

องคป์ระกอบทางเคม ี

องคป์ระกอบโดยนํา้หนกั (%): 
  

  

C: 0,07 Si: 0,40 Mn: 0,60 Mn: 1,00 Cr: 9,00 Cr: 9,00 Cu: 
0,12 
  
  

  

 
คณุสมบตัทิางกล: 

(ท ัว่ไป) 
  
  
  

  

ความแข็งแรง (Re) ~ 530 N / mm 2 

ความตา้นแรงดงึ (Rm) ~ 670 N / mm 2 

การยดืตวั (A) (Lo = 5do)            > 24% 

พลงังานกระแทก (Av)> 60 J 
  

  

อนุมตั:ิ 
  

 

- 
 

  

การป้องกนับรรยากาศ: 
  
  

  

MIG / MAG-wire M21 

TIG-rods Argon I 
  

  

เสือ่ฐานท ัว่ไป: 
  

  

- 
  

  

บรรจภุณัฑ:์ 
  
  

  

MIG / MAG: สิง่ของ D 100 / D 200 / K 200 / K 300 

TIG: กลอ่งขนาด 25 กโิลกรัม 

 

 


