
 

 

 
DT-X90 

  

 
เหล็กเสน้ MAG-Wire 

  
  

 
ขอ้มูลจําเพาะ: 

  
  
  

  

DIN - 

EN ISO 16834: ~ Mn4Ni2CrMo 

การจําแนกประเภท AWS: ER 110S-G 
  

  

 
 

การประยกุตใ์ช:้ 
  
  
  
  

  

ลวดเชือ่มสําหรับเหล็กทีม่คีวามยดืหยุน่สงูและอลัลอยตํา่ 

Cr-Nr-Mo เชน่ NA-XTRA 65-70, XABO 90 และอืน่ ๆ 
  

เราแนะนําใหทํ้าการอุน่ทีอ่ณุหภมู ิของ 100-200 ◌ ํC 
  

  

องคป์ระกอบทางเคม ี

องคป์ระกอบโดยนํา้หนกั (%): 
  

  

C: 0,10 Si: 0,70 Mn: 1,70 Ni: 2,00 Mo: 0,50 Cr: 0,30 
  
  

  

 
คณุสมบตัทิางกล: 

(ท ัว่ไป) 
  
  
  

  

ความแข็งแรงของผลผลติ (Re) 880-920 N / mm 2 

ความตา้นแรงดงึ (Rm) 940-980 N / mm 2 

การยดืตวั (A) (Lo = 5do) 20-16% 

พลงังานกระแทก (Av) 95-65 J 
  

  

อนุมตั:ิ 
  

  

DB, C € -Zeichen 
  

  

การป้องกนับรรยากาศ: 
  
  

  

MAG-wire M11 - M13, M21 - M23 

                           อารก์อน S1 - S5 
  

  

 
เสือ่ฐานท ัว่ไป: 

  
  
  

  

S890QL (XABO 890) 

Weldox 900 E 

NA-XTRA 55 - 70 
  

  

บรรจภุณัฑ:์ 
  

  

MIG: สพูลบน D 100 / D 200 / K 200 / K 300 
  

 

 


