
 
  

DT-SG 650 
  
  

hardfacing TIG-Rod 
TIG-Rod 
  

  
ขอ้มลูจําเพาะ: 

  

  
DIN 8555: WSG 3-GZ-60 T 
  

  
การประยกุตใ์ช:้ 

  
  
  
  

  
ลวดทองแดงหุม้แกส๊ป้องกันเพือ่ปรับสภาพ 

เครือ่งมอืทํางานรอ้นเชน่เดยีวกับการปรับสภาพการทํางาน 

ขอบตัดปลายผวิของโหมดเครือ่งมอืงานรอ้นและเย็น 

จากเหล็กทีไ่มม่กีารเจอืปน 
  

  
องคป์ระกอบทางเคม ี
องคป์ระกอบโดยนํา้หนกั (%): 

  

  
C: 0,4 Si: 1,1 Mn: 0,40 Cr: 5,30 Mo: 1,4 

V: 0,35 W: 1,35 
  

  
เครือ่งจกัรกล Porperties: 
(ท ัว่ไป) 

  

  
ความแข็งบรเินล 570-660 

ความแข็ง Rockwell 57-60 
  

  
Apporvals: 

  
  

  
M11-M13, M21-M23: EN439 

TIG: I1 
  

  
บรรจภุณัฑ:์ 

  
  

  
MIG / MAG: สิง่ของ D 100 / D 200 / K 200 / K 300 

TIG: กลอ่งขนาด 10 กโิลกรัม 
  

 


