
ARC & TIG PULSE Welding Machine / Inverter 

เครือ่งเชือ่มอารก์อ้นและเชือ่มไฟฟ้า (2 in 1)

มรีะบบชว่ยในการเชือ่ม

1. มฟัีงกช์ัน่การท างานทีห่ลายหลาย แตเ่ขา้ใจงา่ย และ สามารถปรับคา่ตา่งๆ ใหง้านเชือ่มทีอ่อกมามคีณุภาพตามทีต่อ้งการ

2. การปรับกระแสไฟ สามารถปรับไดทั้ง้ กระแสชว่งบน และกระแสชว่งลา่ง (ระบบ Pluse) ,กระแสเชือ่มจรงิ ,การตัง้เวลา

ในการเพิม่กระแสไฟจากเริม่อารค์ไปสูก่ระแสจรงิทีต่ัง้คา่ไว ้(UPSLOPE) ,การตัง้เวลาในการลดกระแสเชือ่มจรงิไปสูก่าร

หยดุอารค์ (DOWN SLOPE) ,เวลาในการเริม่ตน้อารค์ ,เวลาในการหยดุอารค์ก็สามารถปรับไดเ้ชน่กัน

3. มรีะบบ 2T,4T เพือ่ใหง้า่ยตอ่การท างานทีแ่ตกตา่งกัน

     2T = งานแตม้จดุ ,งานแทร็ค ,งานเชือ่มแนวสัน้

     4T = งานเชือ่มลากแนวยาว

4. สามารถใชง้านไดทั้ง้ การเชือ่มระบบไฟฟ้า การเชือ่มระบบอารก์อน

5. การตัง้คา่ความเร็วในการท างานของระบบ PLUSE WELDING ใหส้งูหรอืต า่ไดต้ามความเหมาะสมของงานเชือ่มแตล่ะ

แบบ เชน่ งานเชือ่มโครงรถยนต ์จักรยานใหม้แีนวเชือ่มทีส่วยงาม

แรงดันไฟฟ้าทีใ่ช ้(V)

ความถี ่(Hz)

กนิกระแสไฟเขา้ ARC/TIG  (A)

แรงดันไฟทีจ่า่ยขณะไรภ้าระ (V)

กระแสไฟทีเ่ชือ่ม (A)

แรงดันไฟในการเชือ่ม ARC/TIG (V)

ความสามารถในการท างาน 60%  ARC/TIG (A/V)

ความสามารถในการท างาน 100 % ARC/TIG (A/V)

ชว่งกระแสส าหรับการอารค์ (A)

ก าลังไฟทีจ่า่ยขณะไรภ้าระ (W) 

ระบบเริม่เชือ่ม HF

ประสทิธภิาพ (%)

พาวเวอรแ์ฟกเตอร ์

ระดับความเป็นฉนวน

ระดับการป้องกันสิง่แปลกปลอม

ขนาดลวดเชือ่ม (mm)

เชือ่มงานไดห้นา ARC/TIG (mm)

น ้าหนัก (kg)

ขนาด (mm)
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