
CUT PLASMA / Inverter 

เครือ่งตดัพลาสมา่

1. ท าการออกแบบวงจรมาเป็นอยา่งดสี าหรับวงจรอนิเวอรเ์ตอรท์ีผ่ลติความถีส่งู และมปีระสทิธภิาพในการตัดสงู

เกดิการสญูเสยีพลังงานต า่

2. ขนาดเล็กกะทัดรัด มนี ้าหนักเบา งา่ยตอ่การขนยา้ย

3. เมือ่เทยีบกับเครือ่งตัดรุ่นเกา่ อัตราและคณุภาพในการตัดสงูกวา่ ตัดไดห้นากวา่ และเร็วกวา่ ชอ่งวา่งรอยตัดแคบ

หนา้ตัดผวิเรยีบ ขอ้ผดิพลาดนอ้ย

4. เมือ่เทยีบกับตัวตัดแกส๊ จะประหยัดกวา่เพราะใชล้มในการตัดเพยีงอยา่งเดยีว ใชต้น้ทนุต า่แตต่ัดงานไดเ้ร็ว

5. สามารถตัดไดใ้นงานทีม่คีวามหนาตา่งกัน

6. มรีะบบป้องกัน ในสว่นของเครือ่งรอ้น แรงดันไฟเกนิ

แรงดันไฟฟ้าทีใ่ช ้(V)

ความถี ่(Hz)

กนิกระแสไฟเขา้ (A)

แรงดันไฟทีจ่า่ยขณะไรภ้าะร (V)

กระแสไฟในการตัด (A)

แรงดันไฟในการตัด (V) 104

ความสามารถในการท างาน (%)

ก าลังไฟทีจ่า่ยขณะไรภ้าระ (W) 60

ประสทิธภิาพ (%)

พาวเวอรแ์ฟกเตอร์

ระดับความเป็นฉนวน

ระดับการป้องกันสิง่แปลกปลอม

ระบบเริม่ตัด แตะชิน้งาน

แรงดันลมทีใ่ช ้(bar)

Nozzle Inside Hole (mm)

ความหนาสงูสดุชิน้งานทีต่ัดได ้(mm)

น ้าหนัก (kg)

ขนาด (mm)
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รายการ - รุน่ 
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1-20
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CUT - 60

ขอ้มลูทางเทคนคิ 

F

IP21

4-5

48.6

240

20-60

60

80

0.73

CUT 60

1 phase AC220V +15%

50/60


